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Uberblick

Die Grobplanung ist ein Erweiterungsmodul zu den Produktions- und Vertriebsfunktionalitéten im business

express Standard. Die Kernfunktionalitéten nach Prozessbereich sind:

Produktionsplanung

e Berechnung von permanent aktuellen Auslastungsinformationen in der Produktion; Gegenuberstellung
von Kapazitatsangebot und Nachfrage auf Basis von Kalenderwochen-Perioden (Bucketplanung).

e Vielfaltige Auswertungsméglichkeiten der Auslastungsdaten.

e Ermittlung von Durchlaufzeiten fir Baugruppen als Basis fur die Stammdatenpflege.

Stunden

. JHHHiﬁu AN

Uberhang KW.05.24 KW.07.24 KW.09.24 KW.11.24 KW.13.24 KW.15.24 KW.17.24 KW.19.24 KW.2_1.24 KW.23.24 KW.25.24 KW.27.24 KW.29.24 KW.31.24 KW.33.24 KW.35.24

Beispielbild: Kapazitatsauswertung

Produktionssteuerung

e Berechnung von Vorgangsterminen auf Auftragskopf- und Positionsebene fiir Arbeitsgénge und
Externleistungen. Beruicksichtigung von geplanten und eréffneten Produktionsauftragen.
Beriicksichtigung von ressourcenspezifischen Schichtkalendern und Ubergangszeiten.

e Bereitstellung einer digitalen Jobliste fur die Priorisierung der Téatigkeiten im Shopfloor.

KAPA Jobliste

C aktualisieren

Filter  Qualfikation | _ Alle Ressourcen ~| v Ressource \Jv O anzeigen
KWStart| St | Ende  Auftrag Termin | Status Auftrag | Posnr Artkelnummer Pos. | Status Arbeitsgang | Bereitschaft | Verfugbarkeit Qualfikation RestRisten It Risten Ist-Start Risten Menge Soll Guimenge Ist ME
Baugruppe prioitat fix. Ressource Rest Fertigen st Fertigen st-Start Fertigen Ausschuss st
202346
0o R rertautirag (600021 [N Adiv 015 ADREHENKLEN Teifertig bereit Kommiss.  Drehen Kein (900028) 15 B3
€ ARMATUR 374 1/4 ecoTur 310 (6)
200347 &min
333336
Mo BP0 et urag (so0021) [T A 030 AFRASEN 3ACHS Begonnen nicht bereit | Kommiss. | 3-Achs Frasen norma... &min 15 STk
& ARMATUR 3/4 174 EESERY) 166667 |
202408 20 min
375h
[ YN ert auftrag (600021) Axtiv 050 A FRASEN_SACHS offen nicht bereit | Kommiss. | 5-Achs Frasen norma... 20 min 15 STk
€ ARMATUR 3/4 1/4 375h
200421 25 min
200h
Mi 220524 230524 FertAutrag (600022) 040624 | Kommissioniert 015 ADREHEN KLEN offen bereit Kommiss. | Drehen Kein (900026) 25 min 15 s
&5 ARMATUR 3/4 1/4 200h
202422 28 min
225N
Fr 200524 310520 FertAuftrag (600022) 040624 |Kommissioniert | 030 A FRASEN 3ACHS offen nicht bereit s Frasen norma.. 8min 15 ST
& ARMATUR 3/4 1/4 65 monol 2250h
Fr 310524 030624 FertAuftrag (600022) 040624 | Kommissioniert 050 A FRASEN SACHS offen nicht bereit 20 min 15 B3
& ARMATUR 3/4 1/4 375h
Beispielbild: Jobliste
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Vertriebssteuerung

e Ermittlung von Lieferterminen fir einstufige und mehrstufige Baugruppen (Simulation) unter

Bericksichtigung von Material- und Kapazitétsrestriktionen (Capable-to-Promise, CTP, globale
Verfugbarkeitsprifung).

‘® Berechnung starten

Baugruppe Planungsoptionen: Material Planungsoptionen: Kapazitat Liefertermin o Anzeigeeinstellungen
Artikel MASCHINE [ Standard-LosgréBe einhalten o Terminierung Durchlauft. (machbar) Datum / Tage Kaufteile anzeigen, die verfiigbar sind ® ()
Menge / Wunschtermin [ 100] [o7.0624 priifmodus © | Terminprifung (mit Pla | % Bedarfsgrund ~ ©® & CTP Log

Ubergangszeitfaktor in % 100 Auftragsstatus @ ~

Fehlteile / Liefertermine X
@ a x
- 0. Bezeichnung /Info Menge Liefertermin  W.. D.. D.= 2024
a Q a a a Ba a a 4 Februar Marz Ao Mai Juni "
~ Fehiteile (2] 221208
 ARMATUR 3/41/4 2 Amatur3/4° u1/4° 400 2662024 5 107
010/1.4104 X14CRMOS1 28 1.4104 X14CRMOS1 blank Zuschnitt 216x65x58mm 01 201208 5 Nein
015/ A_DREHEN_KLEIN 822024
020/ A_SAGEN 272204
050/ A_FRASEN_SACHS 662024 Montag, 2532024, 0800 - retag, 17,5204, 0608
Verasgerung: 26 Tage
060/ A_PRUFEN 2562024 jﬁ
> @ oemtuse P @ samas 0 2 (A cenivse
> @ & ANTRIEBSEINHEI 1 Baugruppe ‘Antriebseinhett” 8 272004 0 5 L_‘
o > A B MascHINE 0 Endprodukt "Maschine’ 9% w7228 25 2
~ Liefertermin(e) Kunde 2212024
TeilLisferung #1 verfighar s 76202 *
abschl. TeilLisferung #2 simulert (1013) % 317202

Beispielbild: CTP Priifung

Kapazitatsgrobplanung
© 2026 Dontenwill AG



Umgebungsvoraussetzungen

Software

Das Modul Kapazitétsgrobplanung muss lizenziert sein.

Technische Infrastruktur
® business express Version 2 7.7.1.2
e Package taskplaner
e Package verfuegbarkeits-pruefung (ATP Prifung)
e Microsoft Edge WebView2 Runtime (CTP Prifung)

Fir eine sinnvolle Durchlaufterminierung von gestarteten Produktionsauftrdgen muss die BDE
Rickmeldung (mindestens Zeitrickmeldungen, besser mit Gut- und Ausschussmengen) genutzt werden.

be Portal Tenant - sofern Joblisten fur die papierlose Produktion tiber den Webbrowser bzw. Tablets
genutzt werden sollen.

Hardware

e Sofern die digitale Jobliste genutzt werden soll, muss im Shopfloor entsprechende Hardware zur
Verfigung stehen. (windows- oder webbrowserbasiert, je nach Anwendungsfall)

Organisatorische Rahmenbedingungen

e Voraussetzung fur einen reibungslosen Start sind vorhandene Prozesse zur Definition von Sttcklisten-
und Arbeitsplanen.

e Sofern die CTP-Prifung im Vertriebsprozess fir Angebotstermine genutzt werden soll, missen zu diesem
Zeitpunkt schon (teil-)qualifizierte Sttcklisten- und Arbeitspléne vorhanden sein. Die Vertriebsprozesse
im Bereich Kalkulation- und / oder Arbeitsvorbereitung mussen ggf. weiterentwickelt werden, um eine
automatisierbare Lieferterminberechnung zu ermdglichen.

Kapazitatsgrobplanung 6
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Funktionsumfang

Querschnittsfunktionen

Ressourcen

Die zur Verfigung stehenden Ressourcen der Kapazitatsgrobplanung werden tiber den Personal- und
Ressourcenstamm (Maschinen, Anlagen u.a.) verwaltet. Die Kapazitdtsgrobplanung arbeitet im Gegensatz zur
Feinplanung immer auf der Ebene einer Gruppe von Personen oder Ressourcen, daher muss eine

Gruppenzuordnung vorgenommen werden.
Ressourcengruppen / Qualifikationen

Stammdaten der Qualifikation

Die Kapazitatsgrobplanung arbeitet fur Auslastungsvergleiche immer auf eine Gruppe von Ressourcen.
Ressourcengruppen werden in business express ,,Qualifikationen” genannt. In einer Qualifikation werden
identisch qualifizierte Ressourcen zusammengefasst, also Personen oder Maschinen, die grundsatzlich
gleichermalBen fiur die Durchfihrung einer gewissen Aufgabe qualifiziert sind. Auf Ebene der Qualifikation

kénnen zusdtzliche Stammdaten hinterlegt werden, die fur die Terminierung berticksichtigt werden.

Zuordnung zur Produktionsabteilung

Eine Qualifikation kann einer Produktionsabteilung zugeordnet werden. Dies erleichtert die Filterung des
Qualifikationsbaums bei der Auswertung der Kapazitatsauslastung. Uber die Produktionsabteilung werden die
zusténdigen Abteilungsleiter, Teamleiter und Disponenten verknipft und kénnen so komfortabel gefiltert

werden.

Standardressource
Hier kann optional eine Ressource der Qualifikation als ,,reprdsentative Ressource” fir die Terminierung von
Arbeitsgéngen hinterlegt werden, die diese Qualifikation aber keine fixierte Ressource anfordern. Sofern die

Standardressource nicht definiert ist, greift die global konfigurierte ,,Fallback”-Ressource.

Wartezeit
Die Wartezeit ist eine Puffer- / Ubergangszeit, die bei der Terminierung des Arbeitsgangs berticksichtigt wird.

Wartezeiten werden vor der eigentlichen Bearbeitungszeit eingeplant.

Liegezeit
Die Liegezeit ist eine Puffer- / Ubergangszeit, die bei der Terminierung des Arbeitsgangs beriicksichtigt wird.
Liegezeiten werden nach der eigentlichen Bearbeitungszeit und vor dem Beginn des ndchsten Arbeitsgangs

eingeplant.

Warte- und Liegezeiten mussen gepflegt werden, um eine realistische Grobterminierung der
Arbeitsgdnge eines Auftrags zu erhalten. Ohne Pufferzeiten schlieBen die Bearbeitungszeiten der

Arbeitsgdngen nahtlos aneinander an.

Kapazitatsgrobplanung 7
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Terminierung liber abweichende Qualifikation bei der Lieferterminermittlung
Es besteht fur jede Qualifikation die Auswahlmdglichkeit einer alternativen Qualifikation, die bei der
Lieferterminermittlung zur Berechnung des ,,Zeitpunkts der Angebotsiiberdeckung" fir zutreffende

Arbeitsgdnge verwendet wird (siehe Berechnung des Angebotsiiberhang).

Die Zuweisung einer alternativen Qualifikation kann sinnvoll sein, wenn etwa mehrere hierarchisch
untergeordnete Qualifikationen gemeinsam auf Basis der Gesamtauslastung der Gruppe geplant werden
sollen. In diesem Fall wiirde bei allen untergeordneten Qualifikationen die Gbergeordnete Gruppen-

Qualifikation hinterlegt werden.

Unendliche Kapazitat bei der Lieferterminermittlung
Diese Option steuert, ob fur die Qualifikation bei der Lieferterminermittlung eine unendliche Kapazitat
angenommen werden soll und folglich der ,,Zeitpunkt der Angebotsiiberdeckung" immer mit ,,Jetzt"

angenommen wird.

Sicherheitspuffer bei der Lieferterminermittlung

Es besteht die Méglichkeit, einen zeitlicher Sicherheitspuffer fur die Ermittlung von Lieferterminen je
Qualifikation zu hinterlegen. Der Sicherheitspuffer wird auf den ,,Zeitpunkt der Angebotsiiberdeckung" addiert
und beeinflusst somit den machbaren Termin. Dies kann beispielsweise bei ungentgender Datenlage eine

gute alternative Planungsmaéglichkeit sein, um Auslastungen zu simulieren.

Hierarchische Anordnung

Qualifikationen kénnen beliebig tief hierarchisch angeordnet werden. Wichtig hierbei ist, dass nur den
Qualifikationen auf der detailliertesten Ebene eines Hierarchiebaums konkrete Einzelpersonen oder
Ressourcen zugeordnet werden. Bei Zuordnung auf hdheren Baumebenen kann keine klare

Auslastungsaussage abgeleitet werden.

v £ Alle Ressourcen

> - Organisatorische Ressourcen
> - Produktion Ressourcen
Vo Drehen gesamt

> ‘ Drehen klein

> ‘ Drehen grof

v ‘ Frasen gesamt

> ‘ 3-Achs Frasen normal

> ‘ 5-Achs Frasen normal

v ‘ 5-Achs Frasen pal.wechs.

L, DMC 160 U duoBLOCK
. DMC 65 FD monoBLOCK

..., DMC 65 monoBLOCK

v ‘ Spritzgiessen

. ENGEL e-cap

‘\ ENGEL e-duo

-\ ferro-m GP50 2200

Beispiel fur eine einfache Qualifikationshierarchie im Bereich Ressourcen

Kapazitatsgrobplanung 8
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Kapazitatsangebot: Betriebszeitenkalender inkl. Abwesenheiten / Ausfallkalender

Das Kapazitdtsangebot wird ausgehend von den Personen und Ressourcen auf Ebene der Qualifikationen

automatisch berechnet und kumuliert. Jeder Person bzw. Ressource wird hierfiir eine Standardbetriebszeit

(Schicht) zugeordnet. Diese Schichtzuordnung (und etwaige Sonderzuordnungen) ist Grundlage fur die

Berechnung des Kapazitdtsangebots.

Schichten werden im Betriebszeitenkalender angelegt und verwaltet. Der Betriebszeitenkalender definiert das

Soll-Angebot der Person bzw. Ressource. Zusatzlich werden Abwesenheits- bzw. Ausfallzeiten berticksichtigt.

Fur Personen werden alle Uber die PZE gepflegten Abwesenheiten (Urlaub, Krankheit, Fortbildung und andere)

bertcksichtigt. Fir Ressourcen kénnen tber den Ausfallkalender geplante Wartungen oder z.B. langere

ungeplante Stillstande gepflegt werden. Feiertage und Betriebsruhen kénnen global hinterlegt werden.

Bezeichnung
Giiltig von
40h Schicht

Giiltig bis

45h Schicht

50h Schicht

40h Schicht (Personal)

Arbeitszeiten:

+ @l v X]|

Tag von bis

Montag 08:00  18:00

. |Dienstag ~ 08:00  18:00

I itwoch cao0 1800

Donnerstag 08:00  18:00

Freitag 08:00  18:00

Ubersicht zugeordneter Mitarl

beiter / Ressourcen:

Ressourcen-Typ
N
hr & Ressource

0 Ul ~

O & Ressource
~

O & Ressource
A

O & Ressource
Py

O & Ressource

0

Nr. Bezeichnung

15 DMU 65 monoBLOCK (01)
16 DMU 65 monoBLOCK (02)
21 DMC 160 U duoBLOCK
20 DMC 65 FD monoBLOCK
19 DMC 65 monoBLOCK

per Sonderzuordnung
Extraschicht 40h -> 50h  22.01.24
Extraschicht 40h -> 50h

Giiltig von  Gilltig bis
26.01.24

22.01.24 26,0124

HINWEIS: Sonderzuordnungen ersetzen fur ihren Galti

die Standard

+ 1y [ v X| 2 @ @ sonder-Zuordnungen zu allen Schichten anzeigen

und Feiertage eines/r MA/Res. vollstandig !

Betriebszeit-ID  Giiltig von Giiltig bis
11: Betriebsruhe KW.04.24 KW.04.25
8:50h Schicht ~ 22.01.24 26.01.24

Bezeichnung
Lehrwerkstatt geschlossen
Extraschicht 40h -> 50h

Ressourcen-Typ Ressourcen-Liste
@ Ressource 8/13/18/21/23/

2 reore [0

Betriebszeitenkalender

ID Bezeichnung
21 DMC 160 U duoBLOCK

20 DMC 65 FD monoBLOCK

19 DMC 65 monoBLOCK
13 DMC 650 V
14 DMC 850 V
15 DMU 65 monoBLOCK (01)
16 DMU 65 monoBLOCK (02)
18 DMU 80 P duoBLOCK
17 DMU 85 monoBLOCK
12 ecoMill 635 v
6 ecoTurn 310
7 ecoTurn 510 (01)
8 ecoTurn 510 (02)
10 EMCO - emcoturn 300
9 EMCO - emcoturn E45
23 ENGEL e-cap
22 ENGEL e-duo

25 Externleist. & Sich.Zeiten Terminierung

Kapazitatsgrobplanung
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Allgemein

Terminkalender

Kostensatze Ausfallkalender

Ausfallkalender

DO+ speichern < Verwerfen | 03 | 3
Datum von |01.01.2023 [ﬂ Datum bis ‘ D‘Y Filter aufheben [12) Jahresschnellauswahl~
Datum Kommentar Beginn Ende  Ausfall-Stunden I )
160124  geplante Wartung q0 || Allgemein
17.01.24  geplante Wartung 10 Datum 16.01.24 i
| ) 18.01.24 geplante Wartung 10 geplante Wartung
Kommentar

Ausfall Informationen

Beginn des Ausfalls o000 |
Ende des Ausfalls ‘00:00 ‘
Ausfall-Stunden ‘ IO‘

Geplante Wartung einer Maschine



Kapazitats-Angebot - Kapazitatsauswertung Grobplanung
von KW (03.24 bis KW |33.24

Das KapazitGtsangebot muss neu berechnet werden, wenn sich die Einflussparameter dndern
(Betriebszeitenkalender, Abwesenheiten, Ausfallzeiten oder Sperren).

C vorhandene Daten anzeigen e Kapazitatsangebot berechnen (€]

Sto. Jahr KW Gesamt Personen Ressourcen  zuletzt berechnet I
» o | 2024 1.815,00 h 840,00 h 975,00 h| 16.01.2024 11:13:30 |
0 2024 4 1.650,00 h 840,00 h 810,00 h) 16.01.2024 11:13:30
0 2024 5 1.630,00 h 840,00 h 790,00 h| 16.01.2024 11:13:31
0 2024 6 1.630,00 h 840,00 h 790,00 h| 16.01.2024 11:13:31
0 2024 7 1.630,00 h 840,00 h 790,00 h| 16.01.2024 11:13:32
0 2024 8 1.630,00 h 840,00 h 790,00 h| 16.01.2024 11:13:32
0 2024 9 1.630,00 h 840,00 h 790,00 h| 16.01.2024 11:13:33

Ergebnisse und Aktualitét des Kapazitatsangebots kénnen tber ein Adminfenster geprift werden

Kapazitatsnachfrage: Ressourcenanforderung eines Arbeitsgangs

Die Kapazitdtsnachfrage eines Arbeitsgangs kann tber die sog. Ressourcenanforderung gesteuert werden.
Ressourcenanforderungen sind Zusatzinformationen zu einem Arbeitswertartikel und kénnen im Artikelstamm,
in der Stammstickliste oder aber in der Auftragsstiickliste gepflegt werden. Durch die Pflegeméglichkeit
bereits im Artikelstamm kann die Datenpflege bei Etablierung eines geeigneten Artikelkonzepts auf ein

notwendiges Minimum reduziert werden.

+v [ Loschen™ | speichern < ververdfen ¥ FE A B S @S &/ 2 &% S dh C |8 standorte [ Dokumente
ArtikelNr [MASCHNE @) . T MASCHINE - Endprodukt "Maschine]
v MAsa-um/E,mom “Maschine" PosNr. Teile-Nummer Bezeichnung Ristmenge Menge
> & ANTI ntr 010 ANTRIEBSEINHEIT Baugruppe "Antriebseinheit" 0 1
> & GEHAUSE / Ea“QWPPE "Gehause" 020 GEHAUSE Baugruppe "Gehause" 0 1
> & MONTAGE PAKET / Montage-Paket "Standard 030 MONTAGE_PAKET Montage-Paket "Standard" 0 1
@ A_FRASEN_3ACHS / F -Ach "
"0 AFRASEN_3ACHS / Frasen 3-Achs 040 A_FRASEN_3ACHS Frasen 3-Achs 60 10
% A_MONTAGE / Montieren 100 A MONTAGE ot o P,
% A_PRUFEN / Priifen Mol ontieren
@ A_VERPACKEN / Verpacken, versandfertig LY APRUFEN Prifen 15 15
' BED.ANLETUNG / Bedienungsanleitung 120 AVERPACKEN Verpacken, versandfertig 20 5
999 BED.ANLEITUNG Bedienungsanleitung 0 1
Position  Arbeitstete  Arbeitsgang-Folge  Extern-Leistung  Ersatz-Artikel  Ressourcen-Anforderung
K <> @ | - speichern < verwerfen | 03 |KE| @
Res.Txp - Ressourcen-Zuordnung
Qualifikationen

A
Fixierte Ressource Res.Typ IB Ressource

N
& Ressource

3-Achs Frasen normal e (® Mitarbeiter Funktionen/Qualifikationen X
Fi
v ID Bezeichnung
v Drehen gesamt - e
© Drchen kicin 12 ecoMill 635 V
® Drehen grog 13 DMC 650 V
© test 14 DMC 850 V

v @ Frasen gesamt

5-Achs Frasen normal
® 5-Achs Frasen pal.wechs.
© Soritzgiessen

() nicht verfgbare Mitarbeiter/Ressourcen anzeigen

[ & Selektion Gbernehmen ”

X Abbrechen

\

Beispiel: Fiir den Arbeitsgang A_FRASEN_3ACHS in der Baugruppe MASCHINE wird eine Ressourcen-Anforderung hinterlegt. Es wird
eine Ressource mit der Qualifikation ,,3-Achs Frdsen normal” angefordert.

Kapazitatsgrobplanung 10
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Durchlaufterminierung

Aufgabe

Die Durchlaufterminierung hat die Aufgabe, Auftrags- und Arbeitsgangtermine fur einen geplanten oder
konkreten Produktionsauftrag zu berechnen. Die Termine werden Uber die Methode der

Ruckwdrtsterminierung, ausgehend vom Endtermin des Auftrags, mittels Planung gegen unendliche Kaparzitét

berechnet. Die Durchlaufzeit ist dabei die Zeitspanne, die zwischen Beginn und Ende der Bearbeitung eines

Produktionsauftrags liegt.

Die von der Durchlaufterminierung ermittelten Ecktermine werden in der Datenbank gespeichert und bilden

die Basis fur die Kapazitatsauslastung und die Produktionssteuerung / Jobliste.

® @ ® &6

Bearbeitungszeit 001 ‘ Bearbeitungszeit n
Wartezeit 001 Liegezeit 001 Wartezeit n Liegezeit n
Sicherheitszeit Start ‘ Riisten 001 ‘ ‘ Fertigen 001 | ‘ Risten n ‘ [ Fertigen n ‘ Sicherheitszeit Ende
Durchlaufzeit 001 Durchlaufzeit n

Schematisches Bild der Ecktermine fir einen Auftrag mit zwei Arbeitsgéngen

Auftragstermine: pA: Frih. Start des Auftrags, pB: Spdt. Start des Auftrags, pC: Friih. Ende des Auftrags, pD:

Fertigstellungstermin des Auftrags

Vorgangstermine (fur interne Arbeitsgénge und Externleistungen): A: Frih. Start von Arbg. 001, B: Spdtester
Start von Arbg 001, C: friihestes Ende von Arbg. 001, D + E: Spdtestes Ende von Arbg 001 + gleichzeitig
frihester Start von Arbg n

Einflussparameter

Die Durchlaufterminierung eines einzelnen Auftrags kann durch diverse Parameter beeinflusst werden, um

moglichst realitétsnahe Ecktermine zu berechnen.

Kapazitatsgrobplanung 11
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Tabellarische Ubersicht aller Parameter

Ebene Parameter

Globale Konfiguration Terminierungsressource fur Arbeitsgénge
Terminierungsressource fur Externleistungen
Terminierungsressource fur Sicherheitszeiten
Terminierungsressource fur Pufferzeiten
globale Wartezeit fur Externleistungen
Pufferzeiten bei ident. aufeinanderfolgender Qualifikation / Artikel-Nr.
wiederholen (ja / nein)
Standard Sicherheitspuffer (fur LT-Ermittlung)

Auftrag Sicherheitszeit am Auftragsende
Faktor Ubergangszeit in %
Planungssperre (ja / nein)

Qualifikation Wartezeit
Liegezeit
Konkrete, fixierte Ressource
Abweichende Qualif. (fur LT-Ermittlung)
Unendliche Kapazitat (fur LT-Ermittlung)
Sicherheitspuffer (fur LT-Ermittlung)

Arbeitsgang Manuell gesetzter Starttermin (bei Riickwdértsterminierung)
Produktionsbegleitende Tatigkeit (ja / nein)

Externleistung Wiederbeschaffungszeit aus Artikelstamm

Faktor Ubergangszeit in Prozent

Bei der Beriicksichtigung von Pufferzeiten in der Terminierung kann ein auftragsspezifischer Faktor fur die

Verlangerung bzw. Verkirzung der Warte- und Liegezeiten gepflegt werden.

Anwendungsfélle fir diesen Faktor kénnen z.B. sein:

e Konjunktureller Ausgleich: Bei starker Auslastung kénnen die Ubergangszeiten gestreckt werden (z.B.
auf 125 %) um mehr Puffer bei ungeplanten Anderungen / Eilauftrégen zur Verfiigung zu stellen. Die
Konsequenz einer solchen Anderung wéren dann z.B. vorsichtigere Lieferterminaussagen in der CTP
Prifung (siehe unten).

e Filauftrédge / Projektauftrége: Fur einen einzelnen Auftrag kann - bei entsprechender Projektierung /
Begleitung des Produktionsprozesses mit hoher Prioritat — oft eine deutlich verkirzte Warte- und
Liegezeit erreicht werden. In diesem Fall kann der Faktor beispielsweise auf 25 % gesetzt werden, so
dass alle Pufferzeiten entsprechend auf ein Viertel gekirzt werden.

Kapazitatsgrobplanung
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Automatische Neuterminierung bei Anderungen

Die Durchlaufterminierung wird von der Kapazitétsgrobplanung im Hintergrund automatisch berechnet und
erneuert. Jede relevante Anderung an einem Produktionsauftrag oder einem Dispositionsvorschlag [8st eine

Aufgabe zur Neuterminierung dieses Auftrags aus. Solche Anderungen kénnen zum Beispiel sein:

® Neuanlage eines Produktionsauftrags
e Aktualisierung der Sttickliste eines bereits erstellen Produktionsauftrags
e Anderungen an Ressourcenanforderungen an einem Produktionsauftrag

e Terminaktualisierungen an Dispovorschldgen oder Produktionsauftréagen

a BDE und / oder MDE Riickmeldungen stellen ebenso relevante Anderung an Auftrégen dar und
flieBen direkt in die Kapazitétsgrobplanung ein. Fortschrittsriickmeldungen fuihren zu einer
entsprechenden Reduzierung der (Rest-)Kapazitatsreservierung. Auch Gut- und
Ausschussriickmeldungen werden hier berticksichtigt — diese beeinflussen unter anderem den

Bereitschaftsstatus nachfolgender Arbeitsgange.

Aufgaben - Kapazitatsauswertung Grobplanung @ Hilfe
Synchronisationsaufgaben
C Aktualisieren Aufgabe zur Bearbeitung markieren C alle Aufgaben zur Bearbeitung markieren (] Aufgabe l6schen | [§) Aufgaben erzeugen™ & Hintergrund-Task direkt ausfihren
Sto Art der Anderung =~ gednd. Datensatz Workarea Baugruppe Erstellt am / um Aufgabe bearbeiten Fehlertext
Zuletzt geandert
FA-Nummer Status FA Zuletzt geandert Anzahl fehlerhafte Versuche
0 Léschung (D) 38 DAB215 Produktion Dispo-Planung &5 ANTRIEBSEINHEIT 19.10.2023 14:23:57

19.10.2023 14:38:24

Prinz, Amelie (GL)
0 Neuanlage (N) R} DAB215 Produktion Dispo-Planung & ARMATUR 3/4 1/4 19.10.2023 14:38:25
19.10.2023 14:38:25
Prinz, Amelie (GL)
& MASCHINE 21.01.2024 13:56:33
21.01.2024 13:56:33

600015 UGN Pinz. Amelie (GL)

0  Anderung (C)

Aufgabenliste mit neu zu terminierenden Auftrégen

Sollte es bei der Terminierung zu Fehlern kommen, da zum Beispiel Parameter, Ressourcengruppen oder
-anforderungen inkonsistent konfiguriert sind, werden diese Fehler im Aufgabenprotokoll transparent

ausgewiesen und kénnen durch das zusténdige Fachpersonal behoben werden.

Auftrage, die (noch) nicht in den Planungshorizont fallen, werden nicht terminiert. Ein taglicher Task prift, ob

bestehende Auftrage inzwischen in den Planungshorizont fallen und ab sofort terminiert werden mussen.
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Manueller Test / Validierung

Fur die Validierung der Terminierungsergebnisse durch die IT und Produktionsplaner steht eine Oberflache
bereit, die alle Einflussparameter und Ergebnisse der Terminierung eines einzelnen Auftrags im Detail
visualisiert. Diese Oberflache ist insbesondere in der Einfihrungsphase der Kapazitdtsgrobplanung hilfreich um

sicherzustellen, dass die Systemkonfiguration zu den gewtinschten Ergebnissen fuhrt.

Durchlaufterminierung Test @ Hilfe

Durchlaufterminierungs-Test

Modus Auftrag / Dispovorschlag Neues Angebot

Auftragstyp [Daboss Fertigungsautrag v|  Auftragsr. /1D Baugruppe [ @ [ ourchlaufterminierung starten |

Riic ung v Menge / Wunsch-Termin | [21.01.24 Betriebszeitenkalender neu laden? ()
Kopf-Daten
Sto. Artikelnummer Baugruppe  Workarea | ID Auftrag FA Nummer Status des Auftr... Faki. Ub.zeit % Sichzeit Ende Fakior Sichz.. frihester Start  spatester Start frihestes Ende  spatestes Ende Termin spat. Ende (machbar)
» | 0 GEHAUSE DABO3S 26/600013 offen 100%  480000h  Kaldr.Tage|26.07.2023 13:50:00 26,07.2023 13:50:00 03.08.2023 08:00:00 05.08.2023 08:00:00 | 05.08.23
Tabellarische Darstellung @ Nur Positionen mit Planungs-Relevanz Doppelklick auf eine Zeile markiert den Arbeitsgang in der grafischen Darstellung
Relevant | Pos  ARTNR R... D270_RES... TERM RE...Res. Bezeichnu...  QUALI Qualif. Bezeichnung . ARBG_DE... ARBG_DF... ARBG_DQUEL  ARBG_LI.. ARBG_LFAKT ARBG_LQU.. > Warten| Liegen Rusten Fertigen frih. St
020 % AZUSCHNEIDEN & 9999 Fallback Grob... ® 900013 Sagen Werk MUC DABVTM 1 BetrTage  DABVIM 800h 30,00 min 50,00 min||26.07.2
030 % APRUFEN ES 9999 Fallback Grob.. ® 900016 Qualitatssicherung We... 05 BetrTage  DABVIM DABVTM 400h 10,00 min 10,00 min|27.07.2
oo0 & epuwvereesc.. & [N 25 Externleist. &S... 5,00 min|28.07.2
v 100 % APRUFEN & 9999 Fallback Grob.. ® 900016 Qualitatssicherung We... | 05 BetrTage  DABVIM| PYYENLY Rest-Zeiten: R LY 10,00 min 20,00 min 02.08.21
Grafische Darstellung
) 08:47 )
Juli KW 30723 Juli KW 31723 August KW 32/23
Mi, 26 Do, 27 Fr, 28 sa, 29 S0, 30 Mo, 31 Di,01 Mi, 02 Do, 03 Fr, 04 Sa, 05 S0, 06 Mo, 07 D, 08 Mi, 09
& Auftrag 600013 4 Auftragszeit [ Sicherheitszeit ]
—— | uesezet | wareae | B
020 (sagen_We 080 (Qualitat] (]
) Bearbeitungszeit
&/ Externleistungen

Bearbeitungszeit

090 E_PULVER BESCHICHTEN
28.07.2023 11:30:00 - 02.08.2023 11:30:00
24,00 h

,Terminierungstest” fur einen bereits erstellten Produktionsauftrag

Stammdatenabgleich Baugruppen

Uber die Funktion Stammdatenabgleich Baugruppen kann eine Gegeniberstellung von aktuellen Baugruppen-
Stammdaten mit Ist-Daten bzw. Daten der Durchlaufterminierung erstellt werden. Die Ergebnisse der Liste

kénnen fur eine globale Stammdatenpflege genutzt werden. Berechnete Informationen sind unter anderem:

e Baugruppen-Artikel-Nr.

e Verkaufsmenge der letzten 12 Monate

e Verbrauchsmenge der letzten 12 Monate

e StandardlosgréBe im Artikelstamm

e Tatsdchliche Soll-LosgréBe der letzten x Monate

e Tatsachliche Ist-LosgréBe der letzten x Monate

e Abweichungenin %

® Anzahl ausgefihrte Produktionsauftrage der letzten x Monate
e Wiederbeschaffungszeit (WBZ) im Artikelstamm

e Tatséchliche Soll-WBZ, berechnet per Durchlaufterminierung

Kapazitatsgrobplanung 14
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Produktionsplanung

Grundlagen

a Die Kapazitatsgrobplanung hat im Kontext der Produktionsplanung die Aufgabe, eine
wochengenaue (1), bucketorientierte (2) Einlastung der Kapazitdtsnachfrage gegen unendliche (3)

Kapazitat durchzufihren. Ziel dieser Planungsstufe ist es, einen kapazitativ grundsatzlich machbaren

Produktionsplan aufzustellen. Hierbei geht es im Gegensatz zur Feinplanung nicht um die konkrete
Planung einer Bearbeitungsreihenfolge an der einzelnen Maschine oder dem Arbeitsplatz sondern

um die Machbarkeit als Summenbetrachtung.

Wochengenau (1) bedeutet, dass alle Auslastungsberechnungen immer auf eine Kalenderwoche

hochkumuliert werden. Die Angebots- und Nachfragedaten liegen zwar im Detail minutengenau zugrunde.
Aufgrund der vereinfachenden Annahmen der Kapazitdtsgrobplanung wére jedoch eine detailliertere

Auswertung ohne Aussagekraft, daher werden alle Daten auf Kalenderwochen gruppiert.

Die bucketorientierte (2) Planung arbeitet mit Kapazitatsbuckets, d.h., die Kapazitdten werden nur

periodengenau (hier: wochenweise) berlcksichtigt — im Gegensatz zu einer zeitkontinuierlichen Planung, die
typischerweise in der Feinplanung umgesetzt wird. Die bucketorientierte Planung erfasst die Komplexitat der
tatséchlichen Anforderungen nicht vollstandig, hat ihre Vorteile aber im Bereich der Einfachheit und

Verstandlichkeit: sie ist intuitiver und leichter zu verstehen, da sie eine klare konzeptionelle Aufteilung bietet.

Die Kapazitatsgrobplanung terminiert alle Auftrdge immer rickwdarts vom aktuell gesetzten Liefertermin aus -
unter Annahme unendlicher (3) Kapazitat. Die Arbeitsgénge werden auf Basis des jeweils berechneten

spdtesten Starts (also vor Berlicksichtigung der Arbeitsgang-Wartezeit) in eine Kalenderwoche geplant.

Auswertung

Im Fenster Auswertung /Analyse kénnen die Angebots- und Nachfragedaten der Kapazitatsgrobplanung
grafisch und tabellarisch ausgewertet werden. Hierbei stehen vielfdltige Filter-, Analyse-, Visualisierungs- und

Exportmdglichkeiten zur Verfigung.
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Aufbau der Oberfléche

C Ea ~ 07 [ Aufgaben anzeigen | B Datenexport~ @
Modus von bis heute grafische Darstellung Daten (Summen) o Daten (Bedarf Details)
[plan-Daten w,za 5524 |paotae | <]
3-Achs Frdsen normal
. - = () —
Qfoisponent v] 3= = ¥ 20 S Abgeschiossen Ressourcen
230 [0 Aktv Ressourcen
s [apt. |Qualifikation [ausl. % Jangebot (h) [seda o [ Kommissioniert Ressourcen
(I Offen Ressourcen
(] Alle Personen & Ressourcen 1098% 4060600 h 210 =1 Geplant Ressourcen
(m] Al Personen 063% 1516800 h 20 R .
0 Ségen Werk MUC 261% 126400 -
(] e Drehen_Werk MUC 379200 h 170
(m] Frasen_Werk MUC 5.056,00 h 160
[m] Qualitatssicherung_Werk MUC 278%  126400h ~ :j:
(m] Montage Werk MUC 206%  126400h 0
0 Verpacken Werk MUC 008%  252800h 2120
(m] Alle Ressourcen 17,14% 2543800 h :“}Z
=] Drehen gesamt 021%  7.74200h %
(m] Drehen klein 129%  1.26400h 80
(] Drehen groB 6.47800 h 0
[m] Frasen gesamt 3124% 13.90400h b
v 3-Achs Frasen normal 10504%  410800h 2
] 5-Achs Frasen normal 057%  505600h 30
[m] 5-Achs Frasen palwechs. 474000 h o ﬂ H
O Spritzgiessen 3.792,00 h ‘Z
Uberhang KW.0524 KW.0724 KW.0924 KW.1124 KW.1324 KW.1524 KW.17.24 KW1S24 KW2124 KW.2324 KW25.24 KW27.24 KW.2924 KW3124 KW3324 KW35.24
Plan Bedarf o
Nur mit Rest-Bearbeitungszeit (@D
KW Auftrag Prio Baugruppe Status Auftrag Bed.Grund | Pos Artikel Pos.  Qualfikation R.. fix. Ressource | Rest Bearb.zeit| Rest Rusten| Rest Fertigen spat. Start~ spat Ende | Ist|
45 FertAuftrag (600022) &5 ARMATUR 3/41/4 Offen 020 S A_SAGEN ‘ Sagen._.. & I 38h 4 min 3,75h 09.11 15:13 13.11 11:02 I
2 Dispo.Vorschlag (68) & GEHAUSE Geplant 020 “ AzUSC.. ® sagen.. & 133h 30 min 50 min 11.01 13:50 12.01 15:10
3 Dispo.vorschlag (68) & GEHAUSE Geplant 080 “ A_PRUFE... ® qualitat.. & 20 min 10 min 10 min 1501 11:10 1501 11:30
3 FertAuftrag (600021) & ARMATUR 3/4 174 Offen 020 “0 ASAGEN ® sagen.. & 382h 4min 375h 17.01 08:58 18.01 1247
3 (©6) =) Geplant 040 % AMON.. ® Montag... & 225h 1,00h 1,25h 1801 1345 1801 16:00
3 Dispo.vorschlag (68) & GEHAUSE Geplant 100 % A PRUFE.. @ Qualitat.. & | 30 min 10 min 20 min 1801 1530 1801 16:00 |
MM 4 15v0n17 > B M A< >

Auswertung / Analyse mit Demodaten

Es kénnen sowohl Plan- als auch Ist-Daten visualisiert werden. Fur die Visualisierung kann ein Anzeigebereich
(von / bis Kalenderwoche) gewdhlt werden und optional eine grundlegende Filterung der Datenmenge
(Screenshot = 1).

Nach dem Laden der Daten wird der hierarchische Qualifikationsbaum (Screenshot = 2) mit Summendaten
zum Anzeigebereich angezeigt. Alle Personal- und Ressourcenqualifikationen sind Bestandteil der Auswertung.
Die Liste der Qualifikationen kann Gber Such- und Filteroptionen eingeschrankt werden. Beispielsweise kdnnen
die Qualifikationen gefiltert werden nach

e Produktionsabteilung
e Abteilungsleitung
e Bezeichnung der Qualifikation

¢ zustdndiger Disponent

O sofern der Nutzer ein zustandiger Disponent oder Abteilungsleiter ist, wird der Qualifikationsbaum
entsprechend direkt beim ersten Laden gefiltert — so dass der Fokus auf die verantworteten

Produktionsressourcen direkt sichergestellt ist.

Im Qualifikationsbaum werden je Zeile die Angebotssumme, Nachfragesumme und die sich ergebende
Auslastung Uber den gesamten Anzeigebereich dargestellt. Die Daten werden automatisch auf alle

hierarchisch Ubergeordneten Ebenen hochkumuliert.
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O o Farbgebung in der Auslastungsspalte signalisiert, ob in dieser Qualifikation tberlastete Perioden

existieren (— orange) oder sogar die Gesamtauslastung gréBer 100 % ist (= rot).

Im rechten Bereich werden die Daten grafisch oder tabellarisch visualisiert. Die grafische Darstellung
(Screenshot — 3) zeigt die Angebotskapazitat als Linie und die Kapazitatsnachfrage als gestapelte Balken
wochenweise an. So kann sich der Produktionsplaner einen schnellen Uberblick tGiber die Auslastung der

Ressourcengruppen verschaffen.

O inder grafischen Darstellung wird der Auftragstiberhang als ein einziger Balken vor der ersten
Kalenderwoche angezeigt. Als Uberhang gelten alle diejenigen Kapazitatsnachfragen, die einen

planm&Bigen Starttermin in der Vergangenheit haben.

Unterhalb der grafischen Visualisierung werden die Einzelvorgénge der aktuell per Maus angeklickten
Kalenderwoche dargestellt (Screenshot — 5). Hier bestehen Sprungméglichkeiten zur Baugruppe, dem

Dispositionsvorschlag bzw. dem Produktionsauftrag.

Alternativ zur grafischen Darstellung kénnen die Daten auch tabellarisch ausgewertet werden. Hierfur stehen
zwei weitere Tabkarten mit unterschiedlichen Detaillierungsgraden zur Verfligung (Screenshot — 4) — Daten
(Summen) und Daten (Bedarf Details).

grafische Darstellung Daten (Summen) Daten (Bedarf Details)
KW Angebot Ressourcen (h) kumuliert (h) Nachfrage Ressourcen (h) kumuliert (h) Ausl. % Angebot Personen (h) kumuliert (h) Nachfrage Personen (h) kumuliert (h) Ausl. %

Uberhang 111,17 111,17| > 999.99%
KWwW.04.24 60,00 60,00 65,09 176,26 293,77 % 56,00 56,00
KW.05.24 100,00 160,00 93,34 269,60| 168,50 % 88,00 144,00
KW.06.24 100,00 260,00 156,74 42634 16398 % 88,00 232,00
Kw.07.24 100,00 360,00 104,24 530,58 147,38 % 88,00 320,00
Kw.08.24 100,00 460,00 86,53 617,11 134,15 % 80,00 400,00
KW.09.24 100,00 560,00 80,88 697,99] 12464 % 88,00 488,00
KW.10.24 100,00 660,00 99,21 797,20, 12079 % 88,00 576,00
Kw.11.24 100,00 760,00 110,00 907,20 119,37 % 88,00 664,00
Kw.12.24 100,00 860,00 771,07 984,27 114,45 % 48,00 712,00
KW.13.24 80,00 940,00 22,89 1.007,16| 107,14 % 32,00 744,00
KW.14.24 80,00 1.020,00 48,99 1.056,15| 103,54 % 72,00 816,00
KW.15.24 100,00 1.120,00 86,92 1.143,07 102,06 % 88,00 904,00
KW.16.24 100,00 1.220,00 78,74 1.221,81 100,15 % 88,00 992,00
KW.17.24 100,00 1.320,00 65,10 1.286,91 97,49 % 88,00 1.080,00
KW.18.24 80,00 1.400,00 25,12 1.312,03 9372 % 72,00 1.152,00
Kw.19.24 60,00 1.460,00 49,27 1.361,30 93,24 % 72,00 1.224,00
KW.20.24 100,00 1.560,00 54,59 1.415,89' 90,76 % 88,00 1.312,00
KW.21.24 80,00 1.640,00 66,08 1.481,97 90,36 % 72,00 1.384,00
KW.22.24 60,00 1.700,00 51,99 1.533,96 90,23 % 72,00 1.456,00
Kw.23.24 100,00 1.800,00 54,97 1.588,93 88,27 % 88,00 1.544,00
Kw.24.24 100,00 1.900,00 36,29 1.625,22 85,54 % 88,00 1.632,00°

b Kw2s24 100,00 2.000,00 50,02 1.675,24 83,76 % 88,00 1.720,00

Daten (Summen): Tabellarische Summen-Ansicht je Kalenderwoche
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grafische Darstellung Daten (Summen) Daten (Bedarf Details)

Kw «
- Bedarfsgrund <

Status lNachfrage (h) Nachfrage Ressourcen (h) |Nachfrage Personen (h)

Hier klicken um zu filtern

» Jahr: 2023
4 Jahr: 2024
P KW:2
P KW:3
> KW:4
4 KW:5
» Bedarfsgrund : BrEam
» Bedarfsgrund : sl e Mg

18,14 ‘

P KW:6
4 KW:7
» Bedarfsgrund : s momsy smeny oy
169,83 ‘
> KW:8
> KW:9
> KW: 10
956,23 ‘

Daten (Bedarf Details): Tabellarische Visualisierung mit freier Gruppierungsméglichkeit / Summenbildung, gruppiert nach KW,
Auftragsstatus und Bedarfsgrund

Visualisierungsoptionen

Die Oberfléche bietet diverse Funktionen zur Anderung der Visualisierung:

Plan- bzw. Ist-Daten

Die Anzeige zeigt entweder Plan-Daten (Blick in die Zukunft) oder Ist-Daten (Blick in die Vergangenheit). Plan-

Daten ergeben sich aus den (Rest-)Kapazitétsreservierungen aller offenen Dispovorschlage und Auftrage.

Ist-Daten hingegen werden tber die BDE und MDE Rickmeldungen ( Dab340 ) ausgewertet.

Filterung der Kapazitétsnachfrage

Die Datenbasis kann nach den Merkmalen Auftragsstatus und / oder Bedarfsgrund gefiltert werden.

Modus von bis heute Bedarfsgrund Auftragsstatus
Plan-Daten “~|(04.24 ||35.24 |22.01.24 [ « |[offen: Kommissi... -
() Angebot
Qualifikationen bzw. Ressourcen per Doppelkiick auswahlen D Geplant
Abt. QO ||abtLeit. || Qualifikation O,|[pispd U Disponiert
@ offen
S |Abt. |Qualifikation Ausl. % | @ Kommissioniert
[] Alle Personen & Ressourcen 0,07 ¢ @ Aktiv
L] Alle Personen ) Abgeschlossen

Kapazitatsgrobplanung
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Das Merkmal Bedarfsgrund kann per Customizing frei vergeben werden, hierfir kann die Merkmalstabelle
Bedarfsgrund des Auftrags (-201000) auf Individual-Administration gestellt werden und anschlieBend kénnen
eigene Ausprdgungen gepflegt werden. Der Bedarfsgrund kann z.B. genutzt werden zur Differenzierung
zwischen Aufiragen, die Lagerbestande fullen, konkrete Kundenaufirége bedienen oder aber nur Forecasts
decken. In der Konsequenz ergeben sich unterschiedliche Kapazitdtsbelegungen - je nach Beriicksichtigung

verschiedener Datenbasen.

Stapeln nach Status bzw. Bedarfsgrund
Uber Visualisierung = Nach Bedarfsgrund gruppieren kann die grafische Visualisierung zwischen

Gruppierung / Stapeln nach Auftragsstatus und Bedarfsgrund umgeschaltet werden.

Kumulierte Werte anzeigen
Uber Visualisierung — Kumulierte Werte anzeigen werden die Kumulierungen fiir Angebot und Nachfrage ein-
bzw. ausgeblendet. Das kumulierte Angebot wird tUber eine gestrichelte Linie visualisiert, die kumulierte

Nachfrage tber ein Flachendiagramm im Hintergrund (hellorange).

1.800
1.750
1.700
1.650

1.550 y

1.450 —
1.400 o
1.350

Stunden
b3
8

\\ \\

150

- I T A8 E ARE—==7 58 BE8 v 80750 = &

Uberhang KW.05.24 KW.07.24 KW.09.24 KW.11.24 KW.13.24 KW.15.24 KW.17.24 Kw.19.24 Kw.21.24 Kw.23.24 KW.25.24

Freie Selektion der Qualifikationen im Qualifikationsbaum

Per Doppelklick auf eine Qualifikation bzw. Gbergeordnete Ebene im Qualifikationsbaum kénnen beliebige
Kombinationen zur gemeinschaftlichen Analyse zusammengestellt werden. Es ist nicht mdglich, gleichzeitig
Einzelressourcen und Qualifikationsgruppen zu wahlen, da eine Summierung dieser Daten keine Aussage

erzeugt.

Anzeige der Einzelressourcen im Qualifikationsbaum
Uber Qualifikationsbaum — Ressourcen anzeigen kénnen die einzeln zugeordneten Ressourcen zu jeder
Qualifikation eingeblendet werden. Ressourcen, die nicht oder nicht auf detailliertester Ebene zugeordnet sind,

werden am unteren Ende der Liste als ,,nicht zugeordnet: ...” angezeigt. Sofern Arbeitsgdnge einer einzelnen
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Ressource zugeordnet sind (, fixierte Ressource”), werden die Auslastungsinformationen auf Ressourcenebene

angezeigt.

Kapazitat des betreuenden Personals

Im Qualifikationsstamm kann zu jeder Ressourcenqualifikation eine betreuende Personalqualifikation

hinterlegt werden. So kénnen Gruppen von betreuendem Personal zu Maschinengruppen zugeordnet werden.

Bei der Auswertung einer Ressourcenqualifikation wird die Angebotskapazitét des betreuenden Personals

(blaue Linie) zusatzlich zum Ressourcenangebot (orangene Linie) visualisiert.

Uber diese Funktionalitat kann die Frage beantwortet werden, ob die von Maschinen zur Verfiigung gestellten

Betriebsstunden tatsdchlich auch nutzbar sind oder wegen Personalmangel mit einer reduzierten Kapazitat

gerechnet werden muss.

Stunden

Uberhang KW.05.24 KW.07.24 KW.09.24 KW.11.24 KW.13.24 KW.15.24 KW.17.24 KW.19.24 KW.21.24 KW.23.24 KW.25.24 KW.27.24 KW.29.24 KW.31.24 KW.33.24 KW.35.24

E

Kapazitat des betreuenden Personals (blaue Linie) parallel zur Maschinenkapazitét (orange Linie)

© Als Reaktion auf einen so erkannten Personalmangel sollte in den betroffenen Maschinen-
Qualifikationen die Angebotskapazitat vorausschauend reduziert werden. Hierfir kénnen einzelne
oder alle Ressourcen tber eine Sonderschichtzuordnung tempordr auf ein niedrigeres

Kapazitatsangebot zurtick gestuft werden.

Kapazitatsgrobplanung
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Zeitpunkt des Angebotsiiberhangs

In der grafischen Darstellung l@sst sich der Zeitpunkt des Angebotsiberhangs ablesen. Der Zeitpunkt ist
definiert durch den im Planungshorizont letzten Zeitpunkt, zu dem die kumulierte Angebotskapazitat die
kumulierte Kapazitatsnachfrage tGbersteigt. Dieser Zeitpunkt ist z.B. fur die CTP Prifung im Vertrieb relevant

(siehe unten).

1.800
1.750
1.700
1650
1.600 = .
1.550 o

1,500 o :
1.450
1.400 -

1.350

1,300
1.250
1,200 —
1150 e
1,100 £

1.050 -

1.000 e

950

900

850

800

750 P I |

700 e

s [

550 —A—r

500 A

450 £ et

400
350
300
250
200
150

= B T 00008 0 BF=cHEE .-TelTU cs

Uberhang KW.05.24 KW.07.24 KW.09.24 KW.11.24 KW.13.24 KW.15.24 KW.17.24 Kw.19.24 Kw.21.24 Kw.23.24 KW.25.24

Stunden

\\\ \\

Grafische Darstellung: Zeitpunkt des Angebotsiiberhangs

Ist-Auswertung

Die Ist-Auswertung basiert auf den BDE und MDE Buchungen, sofern jeweils verfugbar. Die Buchungszeit wird

der Kalenderwoche zugeordnet, in der der Startzeitpunkt einer Buchung liegt. Die Buchungen werden der
Qualifikation / Ressource zugeordnet, die in der Ressourcenanforderung definiert ist (per Qualifikation oder
per fixierter Ressource). Somit ist fur die Ubliche Situation ,,Person bucht fir Person und Maschine eine
gemeinsame Buchung" die Maschinenauslastung erkennbar, kombiniert mit der Information ,,gebucht durch

Person xyz".

Kapazitatsgrobplanung
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360
350

330
320
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290
280
270
260
250
240
230
220
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200
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180
170
160
150
140
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100

Stunden

8583388

10
KW.34.23 KW.36.23 KW.38.23 KW.40.23 KW.42.23 KW.44.23 KW.46.23 KW.48.23 KW.50.23 KW.52.23 KW.02.24 KW.04.24 KW.06.24 KW.08.24 KW.10.24

Grafische Darstellung einer Ist-Daten Analyse: abgeschlossene Auftrage in grau — noch aktive Auftrage in griin

Kapazitatsgrobplanung
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Historisierung

Die aktuell eingeplante Kapazitatsbelastung der Produktion kann auf Wunsch zyklisch (z.B. wéchentlich)

historisiert werden. Hierfur werden die Auslastungssummen in eigene Tabellen gesichert. Die

Kapazitatsbelastung wird komprimiert (gruppiert) gespeichert, es werden keine Informationen zu einzelnen

Auftrégen oder Arbeitsgangen gesichert. Es werden Summen auf Qualifikationsebene (Gruppen) als auch auf

Einzelressourcenebene gespeichert.

Historisierte Auslastungsdaten kénnen tber eine in der Oberflache bereitgestellte Funktion nach Excel

exportiert werden. Auf Basis dieser Daten kann beispielsweise die riickwirkende Plan-Belastungsinformation je

Kalenderwoche und Qualifikationsgruppe ermittelt werden.

Summe von Plan Rest Bearbeitungszeit Stunden

35.000

30.000

25.000

20.000

15.000

10.000

5.000

2016-31

Plan Status des Auftrags Bez. ¥
m 20 - Geplant

m 40 - Offen

m 50 - Kommissioniert

m 60 - Akt

2016-32 2016-33 2016-34 2016-35

Historisierung per Jahr=Woche Y

Beispielhafte Excel-Auswertung der Planhistorie-Daten: Entwicklung des Produktionsriickstands (in Stunden) tiber das

Kapazitatsgrobplanung
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Produktionssteuerung

Darstellung von Eckterminen

Die Durchlaufterminierung berechnet die Ecktermine auf Auftrags- und Positionsebene. Der berechnete

Starttermin der Produktion wird in der Sekundé&rplanung und der Liste der offenen Auftrédge angezeigt. Durch

Farbhervorhebungen werden verspatete Auftrage sofort erkennbar.

Sekundarplanung

Abt. Start Termin & Menge ME  Artikel-Nr. Bezeichnung Kommissions-Nr.  Ausnahme: hachste Prio Ausn. #
MON & ANTRIEBSEINHEIT Baugruppe "Antriebseinheit’ 2
zsp & GEHAUSE Baugruppe "Gehause" 2
zsp 22.01.24 SSTK ¢ GEMAUSE Baugruppe "Gehause"

moN [RERSEZN 220124 5STK ¢ ANTRIEBSEINHEIT Baugruppe "Antriebseinheit’

MON 13.02.24 20.02.24 5STK (7)) MASCHINE Endprodukt "Maschine”

ZSP  17.0524 04.06.24 25STK & ARMATUR 3/4 1/4 Armatur 3/4" zu 1/4"

ZSP 160524 11.06.24 55STK ¢ ARMATUR 3/4 1/4 Armatur 3/4" zu 1/4"

MON 17.06.24 19.06.24 & ANTRIEBSEINHEIT Baugruppe "Antriebseinheit"

Produktion Sekundérplanung: Terminkonflikte sind bereits in der Planung erkennbar

Auftrage (F2)
K <> @

Positionen (F3)

Speichern verwerfen |03 C | [ & () B @ @ % =& @ @ % B [{% g s [mv @ Auftrag
Artikel-Nummer ‘ @| Produktions-Abteilung Iermin‘ [#]| Kommission
Abt. | Prio.} Start« | Termin | Auftrag Split Artikel-Nr. Bezeichnung Offen  Fertig Aussch. ME Verf. Verw.
P 500 280124 600021 5 ARMATUR 3/4 1/4  Armatur 3/4"zu 1/4" 15 STK  Teilw.  Lager
5P 500 22.05.24 J04.06.24 600022 & ARMATUR 3/41/4 Armatur 3/4" zu 1/4" 15 STK Teilw. Lager

& GEHAUSE

Baugruppe "Gehau...

MON 500| 25.06.24 24 600024 5 ANTRIEBSEINHET  Baugruppe "Antrie.. 1 STK Prod.
MON 200| 17.07.4 [|p5.07.24 600025 (D MASCHINE Endprodukt "Masc.. 11 STK Kunde

Produktion offene Auftrage: Anzeige des spét. Starts und visuelle Hervorhebung von Versp&tungen

© Der Starttermin in der Liste der offenen Auftrage ist der Starttermin des néchsten anstehenden

Arbeitsgangs in diesem Auftrag.
e Fur noch nicht gestartete Auftrage ist das der Starttermin des ersten Arbeitsgangs.

e Fur bereits gestartete Auftrage wird der Starttermin auf Basis der Fortschrittsrickmeldung
dynamisch erneuert.

Somit wird die Auftragsliste zu einer immer aktuellen Versp&tungsliste.

Kapazitatsgrobplanung 24
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Auf Ebene der Arbeitsgdnge / Positionen eines Produktionsauftrags sind die Ecktermine der

Durchlaufterminierung ebenso direkt erkennbar.

Auftrage (F2) Positionen (F3)

K < > D + 10 Speichern verwerfen 03 B A\ @ @ @ @ @ GEM@ & & Verfiigbar |0
Lfd. Pos.Nr.  Start Ende Typ E Artikel-Nr. WBZ PV R/S Sollm. fix Sollm. Ges. Verfligbar  Gebucht Gutm.  Auss.
Abt.  Unterbaugruppe Bezeichnung / Qualifikation [fix. Ressource] Sollm. je EH Gebunden Reserviert aktive Buchung

g

1010 T ™ STAHL_PLATTE_20MM 5T. K 2.000
ZSp Stahl Platte, 2.0 mm Starke, verzinkt 100 QM 2.

2 02 % A_ZUSCHNEIDEN R 30 MIN 30,00 q
30,00

Sagen_Werk MUC

3 020 18.01.24 S 200,00

10 MIN 200,00

4 030 % A_ENTGRATEN R 10 MIN 10,00 q
Entgraten 10,00

030 S 40,00
Entgraten 2 MIN 40,00

6 080 220124 %> A_PRUFEN R 10 MIN 10,00
Qualitatssicherung_Werk_MUC 10,00

7 080 22.01.24 S 40,00
2 MIN 40,00

e o090 220124 Bl - E_PULVER BESCHICHTEN 3T. 20 q
20

w

ZsP Pulverbeschichten, extern 1STK
9 100 % A_PRUFEN R 10 MIN 10,00
Qualitatssicherung_Werk_MUC 10,00

Produktion Positionen: Anzeige von Eckterminen fur planungsrelevante Arbeitsgénge und Externleistungen.

Sofern gewtinscht kénnen die Ecktermine auch auf der gedruckten Auftragskarte angezeigt werden.
Alternativ, sofern beispielsweise keine gedruckten Aufiragskarten genutzt werden, flieBen die Ecktermine

direkt in die digitale Jobliste ein.

Kapazitatsgrobplanung 25
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Jobliste im Windows Client

Die Jobliste zeigt den Arbeitsvorrat in der Produktion an. Datengrundlage sind die berechneten Ecktermine aus

der Durchlaufterminierung. Die Jobliste kann im Shopfloor zur Kommunikation der néchsten Aufgaben

eingesetzt werden. Die Liste kann wahlweise nach Qualifikation oder Einzelressource gefiltert werden.

O Dic Spalte Bereitschaft zeigt an, ob die Bearbeitung dieses Arbeitsgang begonnen werden kann; der

Status ergibt sich aus den Riickmelde- und Fortschrittsinformationen der vorhergehenden

Arbeitsgénge.

KAPA Jobliste

C Aktualisieren

Filter  Q Alle Ressourcen vl
KW Start Start Ende  Auftrag Termin
Baugruppe Prioritat
2023-46
Do ert Auftrag (600021) Aktiv
5 ARMATUR 3/4 1/4
2023-47
Mo Fert.Auftrag (600021) Aktiv
5 ARMATUR 3/4 1/4
2024-04
Do FertAuftrag (600021) [EZXepless Aktiv
& ARMATUR 3/4 1/4
2024-21

Mi 220524 230524 FertAuftrag (600022)
& ARMATUR 3/4 1/4

2024-22
Fr 280524 310524 FertAuftrag (600022)
£ ARMATUR 3/4 1/4
03.06.24 FertAuftrag (600022)
£ ARMATUR 3/4 1/4

Fr 310524

Kapazitatsgrobplanung
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04.06.24  Kommissioniert

04,0624 = Kommissioniert

04,0624  Kommissioniert

030

050

015

030

050

Status Auftrag  Posnr Artikelnummer Pos.

A_DREHEN_KLEIN

A_FRASEN_3ACHS

A FRASEN_SACHS

A_DREHEN_KLEIN

A_FRASEN_3ACHS

A_FRASEN_SACHS

Status

(O Dispositionsplanung anzeigen

Drehen klein (900028)

ecoTurn 310 (6)

3-Achs Frasen norma...

5-Achs Frasen norma..

Drehen Kein (300028)

5-Achs Frasen norma...

DMU 65 monoBLOC...

it Qt
fix. Ressource
Teilfertig bereit Kommiss.
Begonnen nicht bereit Kommiss.
Offen nicht bereit Kommiss.
offen bereit Kommiss.
offen nicht bereit Kommiss.
offen nicht bereit Kommiss.

5-Achs Frasen norma...

Rest Riisten

Rest Fertigen Ist Fertigen Ist-Start Fertigen

25.01.24 01:00

8 min
33333 h
8 min
EEEEER) 166667 h|
20 min
375h
20 min
375h
25 min
2,00h
25 min
2,00h
28 min
2625h
8 min
2250 h
20 min
375h

Ist Risten| Ist-Start Riisten | Menge Soll Gutmenge Ist

Ausschuss Ist

5
5

ME

STK
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Produktionsterminal im be Portal

a Voraussetzung ist ein eingerichteter be Portal Tenant. Das Modul findet sich in der Betaphase.

Das Produktionsterminal im be Portal zeigt den Arbeitsvorrat nach Qualifikationen an, dient als Infosystem fur
die papierlose Produktion und kann fir die Rickmeldung von BDE Daten genutzt werden. Analog zur Jobliste
im Windows Client zeigt das Produktionsterminal eine Ubersicht tiber die anstehenden Arbeitsgénge je

Qualifikation. Input fur diese Anzeige sind die Daten der Kapazitdtsgrobplanung.

Qualifikationen Ubersicht O  Prinz, Amelie

Qualifikationen Ubersicht

f Home
® Datenreplikation >
Bezeichnu T Qualfik.. | Anzahl|  Nicht bere eilw. berei Bereit | Abgeschlossen | Rest Bearbeitungs Zeit | Uberhang | Aktuelle Zukunft
O DMS b
4] 3 1 o 2 0 7200h 3 o o
£ Administration >
Sagen_Werk_MUC 900013 4 4 [ [ 0 18870h 4 o o
v Aufgaben Qualtatssicherung_Werk_MUC 900016 8 8 o o 0 168671 8 0 o
O Demo Package 4 Montage_Werk_MUC 900018 6 6 o [ 0 8167h 6 o 0
£+ Produktion - Verpacken_Werk_MUC 900019 2 2 o o 0 508h 2 o o
£ Qualifikationen / Ressourcen- Drehen Kiein 900028 2 1 o 1 0 4242n 2 o [}
£ Jobliste 5-Achs Frasen normal 900034 2 2 o o 0 104420 2 o o
% Buchen
Qualifikationen - Rest Bearbeitungs Zeit Qualifikationen - Status
5 \ / a2y Bereit (4)
D — Sagen Werk MUC (182.70)
3-Achs Frasen normal (32235n) __—
AN Qualiatssicherung Werk MUC (1625
/ (S Nicht bereit (27
VerpackeRIPRER AT 13628 / \ Montage_Werk MUC (8167h) ot beret (27)
Qualifikationen Ubersicht
Kapazitatsgrobplanung 27
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Fertigung Prinz, Amelie v

Zuriick zur Qualifikationsibersicht

KAPA Jobliste

Qualifikation

3-Achs Frasen normal

2 o
Q A e

a a a a a a a a a a2 a a a a a

202232 AavaTR . 91023 00 AFRASEN. mcntberet sacnsFrasennomal Gmn 23625n s
2023-38 600015 MASCHINE KW.4023 040 A_FRASEN. nicht bereit Nein 3-Achs Frasen 'mal  1.00 h 833n 50 STK
2023-45 600018 MASCHINEV | KW.45.23 040 EN_. | bereit EX n normal (1.00 h 30 min 3 STK.
202346 60002 ARMATUR. 151223 00 AFRASEN. nchtberet Kommss | -AchsFrasennomal Bmin 7500 150124 10 100 s

Jobliste der Qualifikation ,,3-Achs Frédsen normal
Details

Produktions-Auftrag

Auftrag - 600012

-
Q
g
~]
(=]
8
1
o

600012 - ARMATUR 3/4 1/4

Details
Allgemein Dokumente Buchen

DMS Dokumente zum Artikel-Nr.:

Nachrichten
Nachrichten zum Auftrag

Prinz, Amelie am 19.01.24, 16:20

Habe begonnen, besprochene
600012003 s ARMATUR 3/41/4 = D
600012004  A_SAGEN 2 Anderungswinsche missen
600012 005 A_SAGEN s fung noch geklart werden
600012006  A_FRASEN_3ACHS R Zeichnung.pdf
600012007  A_FRASEN_3ACHS s Safety_handwheels_2d pdf Nachrichten zur Position
600012008 | A_GLUHEN R
600012 009 A_GLUHEN s Prinz, Amelie am 19.01.24, 16:20
2x Einspannteil verbraucht beim
600012 010 A_FRASEN_5ACHS R e —— —
Usten wg. Werkzeugbruc
600012 011 A_FRASEN_SACHS S =
600012 012 A_PRUFEN s PN
®
600012 014 A_MONTAGE s R %
_@
b 3
7
% ‘cy
B 1 e
Dreh-Regler
D-RE 453 v
Informationen und Dokumente zum Vorgang & Rickmeldeméglichkeit
Kapazitatsgrobplanung 28
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Vertriebssteuerung / Lieferterminermittlung

Die Funktionalitéten der Lieferterminermittlung dienen dazu, einen machbaren (im Sinne von ,,dem Kunden

versprechbaren”) Liefertermin fur einen neu zu deckenden Bedarf einer Baugruppe zu berechnen.
Grundlagen

Liefertermine fiir lagernde Kaufteile und Baugruppen per ATP Priifung

Grundlage fur die Materialprifung in der Kapazitatsgrobplanung ist die Funktionalitat der ATP (Available-to-
Promise) Prifung. Diese Funktionalitdt kann auch ohne Kapaziétsgrobplanung genutzt werden —

beispielsweise fir Handelsware.

@ DicaTP Prufung ist Bestandteil der Verfligbarkeitspriifung (Package).

Angebotsiiberhang, Filterung der Kapazitatsnachfrage

Grundlage fur die Lieferterminermittlung aus Kapazitatssicht ist der Zeitpunkt des Angebotsiiberhangs aller
planungsrelevanten Qualifikationen einer Baugruppe. Der Zeitpunkt des Angebotsiiberhangs einer einzelnen
Qualifikation ist definiert durch den im Planungshorizont letzten Zeitpunkt, zu dem die kumulierte

Angebotskapazitat die kumulierte Kapazitdtsnachfrage tbersteigt.

O e Zeitpunkt des Angebotstiberhangs ist der friheste mégliche Zeitpunkt, zu dem fur eine

Qualifikation neue Auftrége eingeplant werden kénnen.

Die Lieferterminermittlung betrachtet zur Berechnung eines kapazitativ machbaren Termins alle
planungsrelevanten Arbeitsgdnge und Externleistungen und ermittelt durch Vorwdrtsterminierung unter

Beachtung der Angebotsiiberhang-Zeitpunkte einen machbaren Liefertermin.

Kapazitatsgrobplanung 29
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Einstufige Lieferterminermittlung (nur Kapazitaten)

Die einstufige Lieferterminermittlung dient primar dafur, alle kapazitativ wirksamen Einflussparameter im
Detail nachvollziehen zu kénnen. In dieser Berechnung werden keine Kaufteile oder Baugruppen
bericksichtigt. Im Gegensatz zur Visualisierung in der CTP Prifung stehen mehr Detailinformationen Gber die

einzelnen Arbeitsgange zur Verfigung.

Die Visualisierung stellt den Ideal-Ablauf (blau) mit dem machbaren Ablauf (griin bzw. rot) gegenuber. Beide
Abl&ufe entstehen durch Vorwértsterminierung vom angegebenen Startpunkt aus. Fir den Idealablauf wird
angenommen, dass alle Qualifikationen sofort mit den notwendigen Arbeitsschritten beginnen kénnen
(unendliche Kapazitét). Fir den machbaren Ablauf werden der Zeitpunkt des Angebotsiiberhang sowie

etwaige Sicherheitspuffer bericksichtigt.

Im folgenden Screenshot ist erkennbar, dass Arbeitsgang 030 ,,3-Achs Frésen normal” eine deutliche
Verzégerung gegenlber dem Ideal-Ablauf auslést, da die Ressourcengruppe bis KW.11.24 ausgelastet ist. Die
frihestmégliche Einlastung eines neuen Auftrags wird (inkl. siebentagigem Sicherheitspuffer) mit KW.13.24
angenommen. So ergibt sich in Summe der machbare Liefertermin 10.04.24 - im Gegensatz zum Ideal-
Ablaufliefertermin 20.02.24. Da der machbare Liefertermin den Wunschtermin des Kunden (15.03.24)

Uberschreitet, werden alle verzégerten Arbeitsgénge und auch der Endtermin in Rot dargestellt.

® Berechnung starten

Baugruppe Planungsoptionen Artikel ] Liefertermin / WBZ

Artikel ARMATUR 3/4 1/4 ) Bedarfsgrund @ v Planungsgenauigkeit Tag/Tag Ideal
Menge / Wanschtermin = [ Bestel Ferigungs-Enheit |59 ]  Machbar
0 i in % 100 Start @ 29.01.24 &) Wiederbeschaffungszeit (Tage) 5

— Nur verzégernde Ausl/Puffer anzeigen ()
ea Termiierung anzeigen ©

Fr, 15.03.2024
Januar 2024 Februar 2024 Marz 2024 April 2024

KWO01/24 KWO02/24 KWO03/24 KWO04/24 KWO5/24 KWO06/24 KWO07/24 KWO08/24 KWO09/24 KW 10/24 KW 11/24 KW 12/24 KW 13/24 KW 14/24 KW 1524 KW 16/24 KW 17/24 1t

Auftragszeit
& ARMATUR 3/4 1/4

Auftragszeit

015 Drehen Kein T
%020 Sagen_Werk MUC _—
%030 3-Achs Frésen normal
%050 5-Achs Frasen normal
Piffr 7 XaerTag
060 Qualitatssicherung_Werk MUC (unendlich) S S s 28 Ealk Tae "\ NN\ NSNS

Lieferterminermittlung einstufig: Visualisierung der Ideal- (blau) und Machbar- Terminierung (grin + rot) fir den gegebenen
Wunschtermin
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Mehrstufige Lieferterminermittlung (CTP Prifung)

Im Gegensatz zur einstufigen Lieferterminermittlung kann die CTP Priifung bestimmen, ob und wann eine
Kundenanforderung basierend auf den verfugbaren Produktionskapazitdten und Materialien erfillt werden
kann. Die Prifung der Materialverfigbarkeit Gber beliebig viele Ebenen der Sticklistenstruktur wird hier mit

der kapazitativen Prifung kombiniert um einen konkret versprechbaren Termin zu ermitteln.

Prozessintegration
Die CTP Prifung kann wie folgt (exemplarisch) im Vertriebsprozess genutzt werden:
1. Anfragebewertung: Der Prozess beginnt, sobald der Kunde eine Anfrage fur ein Produkt stellt.

2. Verfugbarkeitsprifung nach ATP: Das System Uberprift, ob das angeforderte Produkt bereits auf Lager
ist. Wenn ja, kann die Anfrage sofort bestatigt werden.

3. Kapazitatsprifung: Wenn das Produkt nicht auf Lager ist, analysiert das System die Fahigkeit zur
Produktion.

4. Produktionsplanung: Basierend auf der Verfugbarkeit der Ressourcen erstellt das System einen
simulierten, vorwdrts terminierten vorl&ufigen Produktionsplan, um die Anfrage zu erfillen. Je nach
Verfugbarkeit der vorgelagerten Baugruppen wird dieser Simulationsprozess rekursiv wiederholt.

5. Lieferterminbestimmung: Das System kalkuliert aus dem Produktionsplan einen machbaren
Liefertermin.

6. Kundenkommunikation: Der ermittelte Liefertermin kann dem Kunden mitgeteilt werden. Wenn der
Kunde den Termin akzeptiert, wird die Bestellung bestatigt.

7. Dispositionsplanung: Die Dispositionsplanung erzeugt Vorschlége fir Produktionsauftrége, die
schlussendlich im operativen Planungsprozess eingelastet werden kénnen.

Visualisierung

Das Ergebnis der CTP Prifung wird als Komplett-Liefertermin in Form eines Datums und einer Vorlaufzeit in
Tagen ausgegeben (Screenshot — 1). Das konkrete Lieferdatum kann bei Priifung eines Kundenauftrags
Verwendung finden, die Vorlaufzeit in Tagen kann bei Abgabe einer Lieferbarkeit im Angebotsprozess genutzt

werden.
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‘D Berechnung starten

Baugruppe Planungsoptionen: Material Planungsoptionen: Kapazitat Liefertermin I
Artikel MASCHINE @) Standard-LosgréBe einhalten o@ [ourchiauft. (machbar) |  Datum /Tage Kaufteile anzeigen, die verfiigbar sind ® ()
Menge / 100| |07.06.24 Priifmodus @ % Bedarfsgrund @ CTP Log
[V i in% 100 o 4
Fehlteile / Liefertermine Log X
Q Q x
¥ D. Bezeichnung / Info Menge  Liefertermin ~ W. D. D.= 2024
a a a Q Q Ba a aq J Februar Marz Apri Ma Juni Jui
~  Fehlteile e 22.1.2024
v ARMATUR3/41/4 2 Armatur3/4° zu1/4° 400 2662024 5 107 A ARMATUR 3/41/4
010/1.4104 X14CRMOS1 ZS 1.4104 X14CRMOS1 blank Zuschnitt 216x65x58mm 401 2912024 5 Nein
015/ ALDREHEN_KLEIN 822024
020/ A_SAGEN 27.2.2024
030/ A_FRASEN_3ACHS e 17.5.2024 030/ A_FRASEN_3ACHS
050/ A_FRASEN_SACHS 562024 Montag, 253.2024, 0800 - Freitag, 17.5.2024, 08:08
Verzogerung: 26 Tage A
060/ A_PRUFEN 25.6.2024
> @ GEHAUSE 1 Baugruppe ‘Gehause" 92 532024 10 2 |
e > @ B ANTRIEBSEINHEIT 1 Baugruppe "Antriebseinheit” 85 272024 0 s UI
> A 8 MASCHINE 0 Endprodukt "Maschine™ % 3172024 25 22
v Liefertermin(e) Kunde 221.2024
Teil Lieferung #1 verfiigbar 4 762024 >
abschl. Teil-Lieferung #2 simuliert (-1013) % 3172024

Beispiel einer CTP Priifung mit zwei méglichen Teillieferterminen, der Kunden-Wunschtermin kann nicht gehalten werden

Kapazitatsgrobplanung
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Hinweise, Warnungen und Fehler beim CTP Berechnungslauf werden im CTP Log gesammelt. Die Anzahl der
Eintrége und das héchste aufgetretene Hinweislevel werden direkt beim Ergebnis visualisiert. Eine rote Anzeige
weist im Beispiel auf einen aufgetretenen Fehler hin - hier eine gesperrte Baugruppe in der Sttickliste

(Screenshot — 5). Auf der Tabkarte Log kdnnen die Meldungen im Detail eingesehen werden.

Sofern bei der Prifung Fehlteile-Baugruppen festgestellt wurden, wird die Produktion dieser Baugruppen
simuliert. Fur jeden so simulierten Produktionsauftrag entsteht eine Zeile im Gantt-Chart unterhalb der
Uberschrift Fehlteile (Screenshot — 2). Die Produktionsauftrage kénnen aufgeklappt werden um die
Verfugbarkeit notwendiger Kaufteile (hier: Position 010 - 1.4104 ff.) und die Terminierung der Arbeitsgénge
bzw. Externleistungen einzusehen (Screenshot — 3). Fur jedes Kaufteil und jeden Arbeitsschritt wird der

berechnete Liefertermin ausgegeben.

Die zeitliche Verfligbarkeit von Kaufteilen oder vorgelagerten Baugruppen wird durch Rautensymbole
dargestellt. Die zeitliche Lage der terminieren Arbeitsgénge wird durch entsprechende Balken bei Arbeitswert-
und Externleistungspositionen visualisiert (Screenshot — 4). Arbeitsgdnge, die wegen Kapazitdtsauslastung
verzégernd wirken, werden orange gefarbt. Produktionsauftrage, die verzégerte Arbeitsgange enthalten,
werden in der Folge ebenso orange hervorgehoben. Mittels eines Mouseovers sind Details zum Arbeitsgang

bzw. Auftrag anzeigbar.

Je nach Material- und Anfragesituation ergeben sich u.U. mehrere Teillieferungstermine. Die frihest
lieferbaren Teilmengen werden im Gantt-Chart unterhalb der Uberschrift Liefertermin(e) Kunde (Screenshot
— 6) angezeigt. Im Beispiel wurden 100 Sttick der Baugruppe MASCHINE mit Wunschtermin 07.06.2024
angefragt. Es kdnnen 4 Stick aus dem verfigbaren Lagerbestand zum angefragten Termin versprochen

werden, die Restmenge von 96 Stiick kann erst zum 31.07.2024 geliefert werden.

Planungsoptionen

Die CTP Prifung kann uber Planungsoptionen an die Gegebenheiten des Unternehmens angepasst werden.

Folgende Parameter kénnen beeinflusst werden:

Zu priifende Baugruppe
Hier wird die zu prifende Baugruppe, die Anfragemenge und der vom Kunden geduBerte Wunschtermin
definiert. Mittels des Ubergangszeitenfaktors kénnen die Warte- und Liegezeiten im Einzelfall reduziert oder

erhéht werden (siehe Erlduterung oben).

StandardlosgréBe

Sofern bei der ATP Prifung Fehlteil-Baugruppen erkannt werden, wird eine Produktions-Simulation dieser
Baugruppen angestoBen. Hierbei wird im Normalfall mit der StandardlosgréBe des Produkts laut Artikelstamm
gerechnet, die tatsdchliche Bedarfsmenge wird also potentiell auf ein Vielfaches der LosgréBe aufgerundet.

Bei Deaktivierung dieser Option wird statt dessen mit den konkreten Fehlteilemengen gerechnet.

ATP Priifmodus
Der Priifmodus definiert, wie die ATP Priifung im Detail ablauft. Uber den Priifmodus kann eingestellt werden,
welche Bewegungstypen in die dynamische ATP Prifung einflieBen. Beispielweise kann definiert werden, ob

eiserner Bestand fur die Erfullung einer Anfrage genutzt werden darf oder nicht.

Genauso kann z.B. definiert werden, ob unbestatigte Bestellungen von Rohmaterial als gesichert betrachtet
werden sollen oder bei Materialknappheit zur Sicherheit besser mit der WBZ des Rohmaterials gerechnet

werden sollte.
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Terminierungsmodus

Die CTP Prifung terminiert die Arbeitsgénge der simulierten Produktionsauftrége grundsatzlich vorwarts, da
der friiheste mégliche Liefertermin ermittelt werden soll. Im Normalfall sollte als Basis fir die Terminierung die
Kapazitétsauslastung genutzt werden — in diesem Fall wird der Terminierungsmodus ,,Durchlauft. (machbar)”
genutzt. Alternativ kann zu Vergleichszwecken auf Basis des |deal-Ablaufs oder der Artikelstamm-WBZs

terminiert werden.

Bedarfsgrund
Bei Nutzung des Terminierungsmodus ,,Durchlauft. (machbar)” kénnen die zugrunde gelegten
Kapazitétsnachfragedaten gefiltert werden. In der Konsequenz dndert sich die Berechnung des Zeitpunkts des

Angebotsiberhang und somit ggf. der berechnete Liefertermin.

Auftragsstatus

Analog zum Bedarfsgrundfilter kann hier die Datengrundlage der Kapazitatsnachfrage gefiltert werden.

a Beispiel: Sofern bei einer CTP Priifung alle bisher noch nicht ausgelésten Planauftrége kapazitiv

ignoriert werden sollen, kann der Auftragsstatusfilter genutzt werden.

Verfugbare Kaufteile anzeigen
Kaufteile, deren Bedarf laut der ATP Prifung vollsténdig durch Lagerbestand gedeckt sind, werden per Default
bei der Visualisierung ausgeblendet. Auf Wunsch kann hier die Visualisierung auf alle Kaufteile erweitert

werden.
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Sie haben
Fragen?
Kontaktieren
Sie uns!

@ www.dontenwill.de

B kontakt@dontenwill.de

DCNTEeNWILL

auf Zukunft
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